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HAKKIMIZDA

Adabey Kimya A.S. dogalgaz sektoriinde 21 yillik tecriibesi ile Ankara'da faaliyet gostermektedir.
Kimyasal ve 6zellikli polimer ureticisi olup bunun yaninda dogalgaz sizdirmazlik elemani
bilesenleri konusunda kalitesini her zaman kanitlamis konumdadir.

Anaerobik sizdirmazlik elemani Tirkiye'de ilk ve tek iireticisidir.

Adabey Kimya A.S$. , musterileri sadece Turkiye'de olmakla sinirli degildir.

Balkan ve Orta Dogu bdlgelerine hem lokal stoktan hem de serbest bdlgeden malzeme

tedarik etmektedir.Deneyimli ve kalifiye satis guicuyle musterilerine gelisen teknoloji ve Grunler
hakkinda dogru bilgiyi saglamaktadir.

Adabey Kimya A.S. musterilerinin ihtiyaci olan 6zel uretimleri yapabilecek

arastirma ve gelistirme laboratuarina ve teknik ekibe sahiptir.

KALITE POLITIKAMIZ

Kimya sektérunde musterilerine en hizli ve dogru ¢cozumler bulan bir is ortagidir.

Genelde Kimyasal Maddelerde, 6zelde Polimer konusunda olmak tizere, musterilerimizin
uretimlerinde iglerini kolaylastiracak, kalitelerini artiracak ve maliyetlerini dusurecek, cozumler
getirmek Uzere, arastirma, Uretime uyumlastirma, dis alim, uretim ve ihracat faaliyetlerini yarataruz.
Calismalarimizda, ana hedeflerimize ulagsmak icin; i¢ ve dis migterilerimiz ile, bir takim olmanin
onem ve degerine inaniriz.Arastirma, strekli geligim, drinlerimizin kalitesine verdigimiz 6nem,
musterilerimizin guvenligi, guvenilirlik, insan ve cevre sagligi, acik iletisim, hizli, zamaninda

ve guler yizli hizmet vazgegmeyecegimiz degerlerimizdir.

URUNLERIMIZ
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TS EN 751 - 1'e sinif H'a uygun olarak uretilmistir. -55 °C den +150 °C ye kadar kimyasal gaz,
LPG (gaz hali), metan, hidrokarbon, yag, benzin, su, hava vb. urlnlerin hidrolik birlesme yerleri igin
sokulebilir anaerobik yapistirici.

ADALOCK 503 oksijensiz ortamda digli baglantilarin sabitlenmesi ve sizdirmazliklarin saglanmasi
icin Uretilmistir. ADALOCK 503 tek kompedantli oksijensiz ortamda ¢aligan bir yapistiricidir.

Metal ylzeyler arasina suratle nufus ederek orta mukavemet saglar.

1.ideal doldurma araligi 0.25 mm dir.

2.0da sicaklginda maksimum mukavemet saglar.

3.Digli baglantilar saftlarin sabitlemelerinde kullanihr.

4. 0.25 mm araliga kadar, kullaniminda sizdirmazlik ve vida sabitleme 6zelligi vardir.

Talimatlar:

1. Uygulamayi yapacagdiniz pargalarin temiz olmasini saglayarak ADALOCK 503 den maksimum verim alabilirsiniz.
2. Aktivatorler kullanarak kurlenme hizini arttirabilirsiniz.

3. Digli pargalarda yuzeylerin iyi kaplanmis olmasina dikkat ediniz.

4. Digli parcalarda disi yuzeye yay seklince surunuz.

5. Sicaklik kurlenme hizini arttirir.

6. Pargalar yeterli mukavemeti saglayana kadar zorlanmamalidir

7-Mavi renktedir.

TUM GAZ RURULESLART TRRRFAINDAN BELGELIDR
= SOKULEBILIR SIZDIRMAZ

Test Basinci  Siire
Dogalgaz Tesisati 1Bar | 20-25 dk
Radyator Vanasi 1,5 Bar | 35-40 dk
Kalorifer Tesisat 3 Bar 60 dk
Yangin Tesisati 5 Bar 2 saat

_Tam Kiirlenme Sonra| 70 Bar | 24 saat | eazmer




ADALOCK 581-SIVI CONTA

TS EN 751 - 1'e sinif H'a uygun olarak uretilmistir. -55 °C den +150 °C ye kadar kimyasal gaz,

LPG (gaz hali), metan, hidrokarbon, yag, benzin, su, hava vb. trlinlerin hidrolik birlegsme yerleri igin
sokulebilir anaerobik yapistirici. ADALOCK 581 oksijensiz ortamda disli baglantilarin sabitlenmesi ve
sizdirmazliklarin saglanmasi igin tretilmistir. ADALOCK 581 tek kompedantli oksijensiz ortamda ¢alisan
bir yapistiricidir.Metal ylzeyler arasina suratle nuflis ederek orta mukavemet saglar.

1.ideal doldurma araligi 0.50 mm dir.

2.0da sicaklginda maksimum mukavemet saglar.

3.Digli baglantilar saftlarin sabitlemelerinde kullanilir.

4. 0.50 mm araliga kadar, kullaniminda sizdirmazlik ve vida sabitleme 6zelligi vardir.

Talimatlar:

1. Uygulamayi yapacaginiz pargalarin temiz olmasini saglayarak ADALOCK 581 den
maksimum verim alabilirsiniz.

2. Aktivatorler kullanarak kurlenme hizini arttirabilirsiniz.

3. Digli parcalarda yuzeylerin iyi kaplanmis olmasina dikkat ediniz.

4. Disli pargalarda disi yuzeye yay seklince surtnuz.

5. Sicaklik kirlenme hizini arttirir.

6. Parcalar yeterli mukavemeti saglayana kadar zorlanmamalidir

7-Sari renktedir.

ADALOCK 881

[ Test Basinci Siire | @
Dogalgaz Tesisati 1 Bar 25-30 dk.

Radyator Vanasi 1,5 Bar 60-65 dk.

Kalorifer Tesisati 3 Bar 75-80 dk

Yangin Tesisat 5 Bar 2 Saat

Tam Kirlenme 100 Bar 23;?? i [?n?nzyﬂﬁ:;




TS EN 751 - 1'e sinif H'a uygun olarak Uretilmistir. -55 °C den +150 °C ye kadar kimyasal gaz,

LPG (gaz hali), metan, hidrokarbon, yag, benzin, su, hava vb. urlnlerin hidrolik birlegme yerleri igin

sokulebilir anaerobik yapistirici.

STARLOCK oksijensiz ortamda digli baglantilarin sabitlenmesi ve sizdirmazliklarin saglanmasi igin tretilmigtir.

STARLOCK tek kompedantl oksijensiz ortamda galigan bir yapistiricidir.Metal ylizeyler arasina siratle

nufiis ederek orta mukavemet saglar.

1.Ideal doldurma araligi 0.25 mm dir.

2.0da sicaklginda maksimum mukavemet saglar.

3.Digli baglantilar saftlarin sabitlemelerinde kullanilir.

4. 0.25 mm aralida kadar, kullaniminda sizdirmazlik ve vida sabitleme o6zelligi vardir.

Talimatlar:

1. Uygulamayi yapacaginiz pargalarin temiz olmasini saglayarak STARLOCK den maksim
verim alabilirsiniz.

2. Aktivatorler kullanarak kirlenme hizini arttirabilirsiniz.

3. Digli parcalarda yizeylerin iyi kaplanmig olmasina dikkat ediniz.

4. Digli parcalarda disi ylizeye yay seklince suruniz.

5. Sicaklik kirlenme hizini arttirir.

6. Parcalar yeterli mukavemeti saglayana kadar zorlanmamalidir

7-Mavi renktedir.

Sékilebilir
Sizdirmaz
571

Sdakidlebilir
Sizchirmaz

ADALOCK 66-BORU VE DiSLIi SIZDIRMAZLIK iPi
TS EN 751 - 2'e sinif H'a uygun olarak Uretilmistir. -50 °C den +130 °C ye kadar kimyasal gaz, LPG
(gaz hali), metan, hidrokarbon, yag, benzin, su, hava vb. Urlnlerin hidrolik birlesme yerleri i¢in kullanilan
sizdirmazlik elemanidir.Boru ve Digli Sizdirmazlik ipi - hizli tam basing sizdirmazhigi. Glvenilir sekilde
yeniden ayarlama yapilmasini saglar. ADALOCK 66, metal ve plastik boru ve baglanti elemanlarinin
kilittenmesi ve sizdirmazliginin saglanmasi icin tasarlanmigtir. Kiirlenme suresi gerektirmez, hizli ve tam
basingll sizdirmazlik saglar. Hizli, kolay ve guvenilir bir sizdirmazlik saglar.

1-Boru diglerini temizleyin.

2-llk dis araligindan baslayarak boru diglerine gapraz bir sekilde gergin olarak sariniz.
3-Maksimum 150 mm c¢apinda borularda kullanilir.

4-Dogalgaz macunu bosluk doldurmalarda,beraber kullanilabilir.

5-Sivi conta ile uyumsuz dis bosgluklarini doldurulmasina yardimci olur.

6-Kisa surede test alma imkani saglar.

CAP |[SARIM SAYISI

1/2" 9 SARIM
3/4" 11 SARIM
1 13 SARIM

11/4" | 16 SARIM \ 66
11/2° | 20 SARIM BORL szormAl
IciN

2 24 SARIM QN




STEEL WHITE - DOGALGAZ MACUNU

Sizdirmazhik macunu nipeller ve boru baglantilar pargalar igin, keten teflan veya fiber lif ile
kullanabilirsiniz.Amyant icermemektedir. p— g

STEEL WHITE daima elastik ve yumusaktir. | <,

Zehirli degildir. ;
Oksidasyonu onler ve antikoroziftir. "

TS EN 751/2’e uygun olarak uretilmektedir.

DOGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNU

DOGALGAZ VE TESISAT
_ SIZDIRMAZLIK MACUNU

DOGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNU

DOGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNU J

WHITE
DOGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNY

WHITE
DDGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNU

DOGALGAZ VE TESISAT
SIZDIRMAZLIK MACUNU

KETEN

Dogalgaz tesisatinda ekleme parcalarina sarilarak sizdirmay:
onler. Dogalgaz macunu ile beraber kullanilir.

1KG =5Bag.
1 PAKET= 50 Kag.

TEFLON BANT

Genellikle metal aksamli gaz, su ve buhar
akigkanli tesisatlarin ekleme noktalarinin

sizdirmazligi i¢in yalitim amach kullanilir.

1 PAKET = 1000 ADET




TESISAT GRUBU
STEEL PiNK - KOMBI - KALORIFER TESISATI - SU KACAKLARI ONLEYICi

Kalorifer sistemleri,kazanlar,boru tesisatlari,radyatorler ve yer taban kalorifer sistemlerindeki ginliik

50 Litre'ye kadar su kayiplarini 6nler.Steel Pink,piyasada satilan her tirli malzemedeki sizintilari

(metal ve plastik malzemeleri)onarmakta kullanilir. Steel Pink,dis hava ile birlestiginde kristallesir.

Sizinti noktasinda mekanik bir yama olugturur. Steel Pink'in olusturdugu yalitim daimdir ve yipratmaz.

Bu Griin acik sistemlerde de kullanilabilir.

ACIKLAMA

Kalorifer sisteminde antifiriz,korozyon koruyucu gibi madde bulunmamalidir.Nizami sekilde kullaniminda
pompa veya regulasyon vanalarinda higbir hasar olusturmaz.Alimunyum igerikli sistemlerde yalitim
uygulandiktan sonra (yaklasik 4 hafta sonra )kalorifer sistemi bogaltiimali,durulanmali ve yeniden doldurulmalidir.
Kalorifer sisteminiz Sizdiriyorsa

Siizgeg ,kir tutucu ya da FILTRELERiI SOKUN veya by-pass edin.Kalorifer sistemi su ile dolu ve havalanmig
olmalidir.Azami sicakligi regulasyon vanasiyla ayarlayin.Yer taban kalorifer sistemlerinde isiy1 igletme
sicakhgina getirin. Tum karistirma ve sicak su vanalarini tamamiyla ag¢in.Devri daim pompalarinin

havasini alin ve galigir vaziyette birakin.Kalorifer suyuna gerekli Steel Pink miktari kadar birakin.

Steel Pink bidonunu iyice calkalayin.Gerekli miktarda yalitim sivisini emniyet valfi izerinden sisteme

ilave edin.Kalorifer sistemini isletme basincina getirin.Devridaim pompalarinin havasini yeniden

kontrol vidasi Uzerinde iyice alin Kalorifer sisteminin 48 saat sireyle ¢alismaya birakin.

Yalitim sartlarina gore 1 ya da birkag gun icerisinde gergeklesir.

7.SAYFA

Kembi / Kalorifer Tesisati Su Kacaklar Oy




KULLANMA TALIMATI ETKILI VE GUVENLI FORMUL
Gucla etkili ve guvenli formult sayesinde tim isitma ve sogutma
sistemlerindeki kireg, kisir, pas ve yosun tabakalarini sistemdeki
hassas metallere zarar vermeden ¢6zer temizler.
SISTEME ZARAR VERMEZ
Geligtirilmis formuliindeki metal koruyucu inhibitorler
sayesinde sistemi olugturan metal malzemeler Uzerinde
olumsuz hig bir etki géstermez.
TIKANMALARA ENGEL OLUR
ADAPAK mevcut kireci pargalar halinde sokmek yerine,
her noktadan esit miktarda blnyesine alarak soker.
Bu sayede cozilen kire¢ kilcal sistemler ve baglanti
ekipmanlarinda bir birikim-ttkanmaya neden olmaksizin
kolayca sistem digina alinir. Benzerlerinin aksine
gelistiriimig formulii sayesinde kireg tabakasinin
sokilmesiyle birlikte sistem koruyucu NOTRALIZE TOZ
ile reaksiyon durdurulur.Sistem igindeki metal aksamlarda
olusabilecek asinma,gatlak ve delinmeler engellenmis olur.
KULLANIM ALANLARI
Boiler ve sogutma sistemlerinde borularin kulelerin
esanjor ve serpantinlerin,su pompalarinin,buhar
kazanlarinin,kondens hatlarinin meme uclarinin kireg
ve tortu temizliklerinde guvenle kullanilir.
KULLANIM TALIMATLARI
1)Sistem igcindeki su tamamen bosaltilir.
2)Tesisat temizleme makinesi ile ygulanir.
Kimyasalin kombiye girmesi engellenir.
3)Sistem suyuna eklenir.2-3 saat sirkiilasyon yapilir.
4)Temizlik sonrasi sistem suyu bosaltilarak yeni su eklenir.
Yeni sistem suyuna NOTRALIZE TOZ eklenerek 30-45 dk
yeniden devri-daim yaptirlir. i
5)Notralizasyon yapildiktan sonra sistem taze su ile 4 LITRE
doldurulur.Sistem normale déner.

— —
& OTRALL
T } _Toz
KIMYASALI | 45 DK YIKAYINIZ

[ADAPAK )

TESISAT TEMIiZLEME

TRIOSET

Kalorifer tesisatlarinda Temizleme,Ndétralizasyon ve
koruma olarak kullanilan Gg¢li setimizdir.



KULLANMA TALIMATI ETKILI VE GUVENLI FORMUL

Isitma ve sogutma sistemlerinde yaygin olarak kullanilan tiim metal
alasimlara korozyon ve kire¢ olusumuna karsi uzun siren etkili
koruma saglamak igin 6zel formiile edilmigtir.

SISTEME ZARAR VERMEZ

igerisinde bulunan inhibitérler sayesinde (pik demir-bakir-piring vb.)
Metaryallerin aginmasini engeller.Yeni tesisat ylzeylerinde kireg,
pas ve mineral tuz kalintisi olugturmaz..Eski tesisatlarda olusmus
kire¢ ve curuflar temizlendikten sonra kullaniimasi gerekmektedir.

KULLANIM ALANLARI
Kombi-Kazan-Kaskat Sistemleri-Sogutma ciller gruplari-
Isi Pompalari v.b.kapali devre tesisatlar icin uygundur.
- (
KULLANIM TALIMATLARI
1)Yeni tesisatlarda yikama yapmadan kullanilabilir. LADACOR T
2)Eski tesisatlarda ;tesisatta olusan kireg,curuflar temizlendikten TESISAT
sonra sisteme dahil edilmelidir. KORUMA

3)Tesisat sisteminin igine uygun bir yerden KIMYASALI
(havlupan,pislik tutucu,radyator) sisteme dahil edilir. 3
4)50 LT kapali devre suya 1 LT olarak formiile edilmigtir.

NOT: Eldiven kullaniniz.Cilde temas halinde bol su ile yikayiniz. | £
COCUKLARDAN UZAK TUTUNUZ

KULLANMA TALIMATI

ADACOR-AL Alimunyum radyatér ve alimunyum havlupanlar igin
ozel olarak Uretilmis inhibitorli bir Grinddr.

Alimunyum radyator ve haviupanlarin zaman icinde olusan aginma
ve korozyonlara kargi dayanim saglar.

Kapali devre isitma sistemlerinde Kombi,Kaskat kazan v.b.gibi
sistemlerde kullanilabilir.

ADACOR-AL sistemde bulunan 7 metre
alimunyum radyatér kullanimina gére hesaplanmistir.

UYARI:Cilde temasi halinde bol su ile yikayiniz.
Gines 15191 gdrmeyecedi yerde muhafaza ediniz.
Kullanim suyunda kullanmayiniz.

Cocuklarin erisemeyecegi yerde muhafaza ediniz

ALIMUNYUM
RADYATOR KORUMA




ADACUT / DiS ACMA YAGI

» Mikemmel sogutma yaglama ozellikleri

. Dis acma bigaklarinin oldukga yuksek calisma omra

. Cevre dostu
. Cilde zarar vermez

» Metallerin kesilmesi iginde sogutma maddesi olarak uygun

» Korozyondan korur pas olugsmaz

. Calisma esnasinda disleri ve boruyu sogutur.
» Metal cikarma iglemini hizlandirir.

» Dis kalitesini artirir.

» Dis agma torkunu azaltir.

» YUksek katki orani ile her turlt zor ve kritik islemde ylksek performans saglar.

» Uzun omri ve is kalitesi ile ekonomi sagdlar.

. Islem sirasinda operatériin isledigi parcay! gérmesini saglayacak seffafliga sahip oldugundan,

» kullanildidi islemlerde verimin artmasini saglariar.

» Rahatsiz edici kokusu yoktur.

Tipik Ozellikleri

Yogunluk, 15°C g/ml ASTM4052
Parlama Noktasi COC, ° C ASTM D92
Kinematik Viskozite ASTM D
40°C'de mm2/ s 445

100°C'de mm2/s
Klorin Icermez

TUM METALLERDE

SURTUNMEYI AZALTIR

KILAVUZ ve MATKAP

OMRUNU UZATIR

KUSURSUZ DIS CEKME

ISLEMI SAGLAR

5 LITRE

0,89
210

39,5
6,34

TUM METALLERDE

SURTUNMEYI AZALTIR

., KILAVUZ yo MATKAP

OMRUNU UZATIR

. KUSURSUZ DIS CEKME

ISLEMI SAGLAR

400 ML



TERMODON / iNHIBIiTORLU IS TRANSFER SIVISI

Termodon is1 transfer sivisi donma ve korozyon korunmasinin gerekli oldugu yerlerde isitma ve sogutma
tesisatlarinda kullanilmak amaciyla 6zel inhibitorler ile takviye edilmis bir sividir.
Sizinti tespiti icin floresan boya kullaniimistir.

TERMODON is1 transfer sivisi;isi transferi ve sogutma araci olarak kullaniimak tizere geligtirilmistir.
Su ile her oranda karigarak degisik donma sicakliklarina uygun tesisat sivisi elde etmek mimkindiir.
Kapal sicak su sistemlerinde TERMODON kullanmanin avantaji; tum sistemin veya bir pargcasinin

0 °C'nin altindaki sicakliklarda bile kapatilip tekrar sorunsuz ¢alistirnlabilmesidir.

Bu her zaman isitiimayan binalarda énemli miktarda yakit tasarrufu saglar.

Isi transfer sivisinin mikemmel korozyon 6zelligi ile sistemdeki boru,pompa, kazan ve sogutma
grubu tim elemanlarinin 6mranu uzatir.

60nma Noktasi (C) TERMODON\
-4 1 ADET (5 LT)
9 2 ADET (5 LT)
15 3 ADET (5 LT)
24 4 ADET (5 LT)

L -35 5 ADET (5 LT) |

Yukaridaki degerler 50 litre su oranina
gore hesaplanmistir.

A

TERM@DON

—

- ‘55: Transfer ‘

SIVIS!

TERM E"DON

N _ [ Is1 Transfer
SIVISI

5 It.




KENETLEME

ADALOCK 200 / YUKSEK ISI| MUKAVEMETLiI KENETLEYiICi

Capi 0,25 mm (0,01")'e kadar bosluklan doldurmak icin idealdir. 200 °C kadar ylksek sicaklik
dayanimi, radyatér montajinda pimlerin sabitienmesi icin uygundur. Otomatik sanzimanlarda
rulman ve pompa yataklarini korur.

Montajda en iyi sonuclar icin, tim yiizeyleri (i¢ ve dig) bir temizleme solventi ile
temizleyiniz ve kurumasini bekleyin. Kaygan gecme igin, iyi bir kaplama yapildigindan
emin olmak amaciyla pinin 6n kenari boyunca ve bilezigin i¢ kismina yapistiriciyi
dairesel sekilde uygulayin. Presli gecme igin, yapistiriciyi her iki yapisma yluzeyine
tamamen uygulayin ve yiksek hizda presleyerek monte edin. Sicak gecme igin, pinin
Uzerini yapistiric ile kaplayin, ardindan bilezik serbest montaj icin gerekli aciklik
olusana kadar isitin. Demontaj i¢in, 250 °C'ye kadar lokalize 1s1 uygulayin.

200

KENETLEYICI

Yesil
8400 1,16 30 Dakika 24 Saat  ()55/200  somi 24

250ml x 10

ADALOCK 380/ YOKSEK MUKAVEMETLI KENETLEYiICIi

QOda sicakhiginda maksimum mukavemet istenen ve 0,25 mm (0,01") capindaki
bosluklar doldurmak igin idealdir. Millerin ve gévdelerin tGzerinde yuvalar ve burclari
kilitlemek icin uygundur. Mikemmel tutma, sizdirmazlik ve civatalar| sabitleme 6zelligine sahiptir.
Montajda en iyi sonuglar i¢in, tim ylzeyleri (ic ve dig) bir temizleme solventi
ile temizleyin ve kurumasini bekleyin. Malzeme etkin olmayan bir metalse veya kuruma
hizi yavas ise, bir aktivator kullaniniz. Kaygan ge¢gme igin, iyi bir kaplama yapildigindan
emin olmak amaciyla pinin 6n kenari boyunca ve bilezigin i¢c kismina yapigtiriciyl dairesel
sekilde uygulayin. Presli gegcme igin, yapistiriciyi her iki yapigma ytzeyine tamamen
uygulayin ve ylksek hizda presleyerek monte edin. Sicak gegme igin, pinin Gzerini
yapistirici ile kaplayin, sonra bilezik serbest montaj igin gerekli aciklik olugsana kadar
isitin. Demontaj icin, 250 °C'ye kadar lokalize is1 uygulayin. Parcayi sicakken sokiin.

ADALOCK

380

EMGINEERTNG ADHESIVE

KENETLEYICI

ﬁa @ﬂ

Yesil
2500 1,12 5Dakika  24Saat  (-)55/150  5omix 24

250ml x10

ADALOCK 800 / YUKSEK MUKAVEMETLI KENETLEYICI

Oda sicakhdinda maksimum mukavemet istenen ve 0,15 mm (0,01") capindaki bosluklari
doldurmak icin idealdir. Millerin ve gévdelerin tizerinde yuvalar ve burclar kilitlemek igin
uygundur. Mikemmel tutma, sizdirmazlik ve civatalan sabitleme 6zelligine sahiptir.
Montajda en iyi sonuglar igin, tim ytizeyleri (i¢ ve dig) bir temizleme solventi
ile temizleyin ve kurumasini bekleyin. Malzeme etkin olmayan bir metalse veya kuruma
hiz1 yavas ise, bir aktivator kullaniniz. Kaygan gegme igin, iyi bir kaplama yapildigindan
emin olmak amaciyla pinin 6n kenari boyunca ve bilezidin i¢ kismina yapistiriciyi
dairesel sekilde uygulayin. Presli gecme icin, yapistiriciyi her iki yapisma ylzeyine
tamamen uygulayin ve yiksek hizda presleyerek monte edin. Sicak gegme igin, pinin
Uzerini yapigtirici ile kaplayin, sonra bilezik serbest montaj icin gerekli aciklik olusana
kadar isitin. Demontaj icin, 250 °C'ye kadar lokalize 1s1 uygulayin. Parcay! sicakken sdkiin.

ADALOCK

800

KENETLEY]QI

Yesil
2500 1,09 5 Dakika 24 Saat (-) 20/ 150 Sﬂmigx 24

250ml x 10



Yaricapi 14" - 34" (6-20 mm) veya daha kiigiik olan, titresim altinda gevseyen vida parcalan
icin idealdir. Yag direnci gelistirilmis civiler ve vidalarda, somunlarin sabitlenmesi ve sizdirmazliklarin
saglanmasinda kullanihr.

3 : Yogunluk Topla Sicaklik Renk |
L

Mavi
2250 1,07 10 Dakika 24 Saat (-) 55/ 150 50ml x 24
250ml x 10

ADALOCK 700
YUKSEK MUKAVEMETLI SOKULMEZ VIDA SABITLEME

Yarigapi 1" (25 mm) olan baglanti elemanlari igin uygundur.

(Sanziman ve motor blogu saplamalari, vana setleri, vb.) Yiiksek mukavemet gosterir, ayni
zamanda ekstra somun ve kaynak kullanimi gerektirmez.

Korozyonu ve sizintiyi énler.

Yagh yuzeylerde miikemmel performans gosterir.

Titresim altindaki makine veya hareketli parcalarin birlesiminde kullanilabilir.

ADALOCK

700

ENGINEERING ADHESIVE

Yesil
500-800 1,04 10Dakika = 24Ssat  (I55/150  'Somicod
250mi x 10

Sicakliklari 200 0C'ye kadar olan uygulamalar igin idealdir.

Aktarimda uygulanan civatalar gibi, ingaat ekipman veya demiryolu montaji, vb. icin idealdir.
Kolay montajlar i¢in yaglayicidir. Baglanti elemanlarinda gevseme ve sizintiy1 énler.

Somun birlesimlerinde, vida ve saplamalarda birlestirir ve sabitler.

ADALOCK

720

ENGINEERING ADHESIVE

Yogunluk Topla Sicakhk Renk
(glem®) Kuruma Direnci ("C Ambala)
Kirmizi

9500 1,07 30 Dakika 24 Saat (-)55/200 50mlx 24
250ml x 10



SIZDIRMAZLIKLAR

ADALOCK 570
DUSUK VISKOZITELI BORU SIZDIRMAZLIK URUNU

Metal boru ve baglantilarindaki dislilerin sabitienmesi ve sizdirmazhidi icin gelistiriimistir. Ozellikle yizey
aktivasyonuna ihtiyag duymayan paslanmaz celik yiizeyler igin uygundur.

Montaj da en iyi sonuglar icin, tim ytizeyleri (i¢ ve dig) bir temizleme solventi ile
temizleyin ve kurumasini bekleyin. =
Uriini erkek parga tizerindeki diglere 360° tim c¢apta ilk disi bos birakarak uygulayin.

Uriinii digler {izerine tiim bosluklar dolduracak sekilde uygulayin.

Dizgiln sekilde sikistiriimig baglantilar aninda orta dlgekli basinclara karsi sizdirmazlik saglar.

Maksimum basing ve solvent direnci igin baglanti kapatildiktan sonra en az
24 saat sure ile bekleyin. Demontaj icin, standart el aletleri ile sékun.

250 °C'ye kadar lokalize 1s1 uygulayin.

3 Yogunluk Kuruma Topla Sicakhik Renk
Viskozite (glem?) Zamani Kurﬂma Direnci (°C) Ambalaj
San
24.000 / 80.000 1,09 10-30 Dakika 24 Saat (-)55/150 100ml x 24
250ml x 10
ADALOCK 540

YUKSEK VISKOZITELI BORU SIZDIRMAZLIK URUNOU

Metal boru ve baglantilarindaki diglilerin sabitlenmesi ve sizdirmazlid igin gelistirilmisgtir.
Ozellikle yiizey aktivasyonuna ihtiyag duymayan paslanmaz celik ylizeyler igin uygundur.

Montaj da en iyi sonuglar igin, tim ylzeyleri (i¢ ve dig) bir temizleme solventi ile temizleyin ve kurumasini bekleyin.
Uriini erkek parga tizerindeki diglere 360° tiim ¢apta ilk disi bos birakarak uygulayin. Uriinii digler (izerine tim bosluklari
dolduracak sekilde uygulayin. Dizgin sekilde sikistiriimig bagdlantilar aninda orta élgekli basinclara karsi sizdirmazlik saglar.
Maksimum basing ve solvent direnci icin baglanti kapatildiktan sonra en az 24 saat sire ile bekleyin.
Demontaj igin, standart el aletleri ile sokiin. 250 °C'ye kadar lokalize 1s1 uygulayin..

: Yogunluk Kuruma Topla Sicakhik Renk
Viskozite (glcm?) Zamani Kuruma Direnci ('C) Ambalaj
: San
4.000 / 8000 1,09 10-30 Dakika 24 Saat (-) 557150 50mlx 24
250ml x 10

ADALOCK

540

ENGINEERING ADHES!V!

BORU DISL| SIZDIRMAZLIK
ORTA MUKAVEMET

ADALOCK
540
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